Ficha Técnica

Multibond MS35
Descricao do produto

Multibond MS35 é um selante-adesivo de alta qualidade, neutro, eldstico, mono componente, a base de polimero SMX.

Propriedades

Excelente aderéncia em quase todas as superficies, mesmo ligeiramente himidas.
Boa extrudabilidade

Permanentemente elastico apds a cura

Muito duravel

Impenetravel ao bolor, contém biocida com acao fungicida

Baixo odor

Boa resisténcia condicoes atmosféricas

Boa resisténcia aos raios UV

Pode ser pintado

Sem coloragdo em pedra natural

= Todas as aplicacdes de colagem e de selagem na industria da construcao.
= Colagem fortemente eldstica em construcdes sujeitas a vibracao.
= Juntas em instalagGes sanitarias (banheiras e polibas sintéticos) e em cozinhas.

Dados técnicos
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HYBRID

Base Polimero Hibrido SMX
Consisténcia Pasta estavel
Sistema de cura Cura por humidade
Formacdo de pele ca. 10 minutos
Velocidade de cura 2 mm/24h > 3 mm/24h
Densidade ca. 1.69 g/ml
Distorcao maxima admitida +20%

Madulo de elasticidade 10 37 ca. 0.80 N/mm’
Recuperacdo elastica 1S0 7389 >75%

Alongamento na rutura 1S0 37 ca. 400 %

Tensao max. 10 37 ca. 1.50 N/mm’
Dureza 40 +5 Shore A
Temperatura de aplicacao +5°C > +35°C
Resisténcia a temperatura -40°C > +90°C

Nota de rodapé: formacao de pele e velocidade de cura podem variar em fungdo de fatores ambientais, tais como temperatura, humidade e tjpo de substratos.

Substratos

= Condicdo do substrato
A superficie deve estar: rigida, limpa, seca, sem pd, nem gordura.
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= Preparacdo do substrato
Superficies porosas em aplicagoes com carga de dgua devem ser pré-tratadas com Primer 150. Preparar superficies nao porosas com um Soudal
ativador ou limpador (ver ficha técnica). As superficies devem ser desengorduradas antes de serem coladas. Quando se produz plasticos sao
reqularmente utilizados agentes de libertagao, auxiliares de processamento e agentes de protecao (como pelicula de protegdo). Estes devem ser
removidos antes da colagem. Para uma Gtima aderéncia, recomenda-se a utilizacao do Surface Activator.

= Tipo de substrato
0 Multibond MS3b tem uma boa aderéncia aos seguintes substratos: todos os substratos comuns em construgao, betao, aluminio, madeira
lacada, aco, AlMgSiT, aco galvanizado eletrolitico, ALCuMg]1, aco galvanizado por chama, AlMg3, aco ST1403, poliestireno, policarbonato, PVC, ABS,
poliamida, PMMA, epéxi reforcado com fibra de vidro, poliéster. Multibond MS35 nao tem boa adesao ou nao ¢ adequado para PE, PP, PTFE (Teflon®),
substratos betuminosos, cobre ou materiais contendo cobre como bronze e latdo. A colagem de plésticos como PMMA (p.ex. vidro acrilico Plexi®),
policarbonato (p.ex. Makrolon® ou Lexan®), em aplicacdes sujeitas a tensao, pode originar a quebra e fissuras nos substratos. 0 uso de Multibond
MS35 ndo ¢ recomendado nestas aplicacdes. Recomendamos um teste preliminar de aderéncia e compatibilidade em todas as superficies.

Método de aplicacao

= Método de aplicacao
Aplique o produto por meio de uma pistola de calafetagem manual, de bateria ou pneumatica.
= Método de limpeza
Limpe com Soudal Surface Cleaner ou com Soudal Swipex, imediatamente apds 0 uso.
= Método de acabamento
Com uma solucdo a base de dgua e sabao ou com Soudal Solugdo de Acabamento antes da formagao de pele.
= Método de reparacao
Reparar com: mesmo material.

Recomendacoes de Saude e de Seguranca

Respeite as normas habituais de higiene no trabalho. Consulte a etiqueta e a ficha de dados de seguranca para mais informacao.
Mantenha a drea bem ventilada durante o uso e cura do produto.
Perigoso. Respeite as precaucdes de uso.

Embalagem/Logistica

Cor: Por favor consulte o catalogo de produtos, o site da Soudal ou um representante da Soudal.
Embalagem: Por favor consulte o catalogo de produtos, o site da Soudal ou um representante da Soudal.
Prazo de validade: 12 meses na embalagem fechada, conservada em local fresco e seco, com temperaturas entre +5°C e +25°C

Dimensoes da junta

= Min. largura para colagem: 2 mm
Min. largura para juntas: b mm
Max. largura para colagem: 10 mm
Max. largura para juntas: 30 mm
min. profundidade para juntas: b mm
Trabalhos de vedacdo recomendados: largura da junta = 2 x profundidade da junta.

Clausulas ambientais

= |eed regulation: o produto conforme os requisitos de LEED. Materiais de baixa emissao: Adesivos e Selantes. SCAOMD regra 1168. Atende aos
requisitos USGBC LEED v4.1 IEQ Credit 4.1: Materiais de baixa emissao - Adesivos e Selantes em relacao ao contetdo de VOC.
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Observacoes

Multibond MS3b pode ser pintado. Contudo, devido a enorme quantidade de tintas e de vernizes disponiveis, recomendamos vivamente a realizagao
de um teste de compatibilidade antes da aplicacao.

0 tempo de secagem de tintas a base de resinas alquidicas pode aumentar.

Multibond MS3b pode ser aplicado a uma enorme variedade de substratos. Uma vez que os substratos especificos, como plasticos, policarbonato,
etc., podem variar de fabricante para fabricante, recomendamos um teste prévio de compatibilidade.

Multibond MS3b ndo pode ser usado como selante de vidros.

A total auséncia de UV pode causar uma mudanca na cor do selante.

A férmula sanitaria ndo substitui a limpeza regular da junta. Contaminacao excessiva, depdsitos ou residuos de sabao irdo estimular o
desenvolvimento de fungos.

Ao usar diferentes selantes de junta reactivos, o primeiro selante tem de estar completamente endurecido antes de aplicar o proximo.

Nao ¢ adequado para a montagem de aquarios.

Nao utilizar em aplicagoes em que seja possivel a imersao continua em dgua.

Multibond MS3b tem uma boa resisténcia aos raios UV, mas pode descorar sob condicdes extremas ou ap0s uma exposigao demorada aos raios UV.
Pode ocorrer descoloracao do produto devido a produtos quimicos, temperaturas elevadas e radiagao UV.

Deve ser evitado o contacto com betume, alcatrao ou outros materiais de libertagao de plastificante, como EPDM, neoprene, butilo, etc., uma vez que,
pode originar descoloracao e perda de aderéncia.

Esta ficha de dados técnicos substitui as versdes anteriores. As diretivas presentes nesta documentagao sao o resultado dos nossos ensaios e da nossa experiéncia, e sao submetidas de boa-fé. Possui um carater
geral e ndo constitui nenhum tipo de responsabilidade. Dada a diversidade de materiais e substratos existentes, e ao grande nimero de possiveis aplicacdes, que estao fora do nosso controle, nao podemos aceitar
qualquer responsabilidade pelos resultados obtidos. Uma vez que o projeto, a qualidade do substrato e as condicdes de aplicacdo estao fora do nosso controle, nao sao aceites quaisquer obrigagdes sob esta
publicacdo. Em qualquer situagao, recomendamos a realizacao de experiéncias preliminares. O fabricante reserva-se o direito de modificar os produtos sem aviso prévio.
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